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Ubersicht

18-8- Warmband
22 Mn (3Al,3S1)-TWIP — Warmband

Unterschiedliche Walzstrategien

Gefuge




18-8 Austenit
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Fig. 3. Experimental texture of hot rolled austenitic stainless steel, for various through-thickness lavers. (a) o..-fibre. (b) t-fibre. (c) cube fibre comprising rotations of
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Innerhalb einer Probe !

Dehnungsgradient Gber Querschnitt
Rotationsgradient Uber Querschnitt
Rekristallisationsgradient tUber Querschnitt (SFE !!)
Spannungsgradient Gber Querschnitt



18-8 Austenit

Scher- und Rekristallisationsgradient Gber Querschnitt

hot rolled austenite
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18-8 Austenit - Marntensitphase

Martensitumwandlung ist orientierungsabhangig
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TWIP Blechmitte (S =0)

hohe Warmwalztemperatur
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TWIP Blechmitte (S =0)
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TWIP Oberflache (S =0:8)
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TWIP Oberflache (S =0:8)
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TWIP Oberflache (S =0:8)
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TWIP Oberflache (S =0:8)
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TWIP Oberflache (S =0:8)
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Zusammenfassung

Bei austenitischen Warmbandstartgefigen mit geringer SFE (stets
bei y-Fe) bestehen starke Gradienten tUber die Blechdicke bzgl.:
Spannung/Dehnung, Textur, Rekristallisation, Flielspannung,
Martensitbildung, Zwillingsbildung

Verformungsinduzierte Martensit- und Zwillingsbildung ist stark
orientierungsabhangig (Keimbildung, Schmidfaktoren, lokale
Spannung)

TWIP zeigt starke Abhangigkeit des Gefliges von den
Warmwalzparametern; gilt besonders fur die Rekristallisation



Aushblick

Quantitative Gefligeanalyse bei TWIP mit Elektronenmikroskopie /
EBSD / EDX/ (evtl. FIB) — man kann leicht etwas Ubersehen

Man kann Geflige (also auch Eigenschaften) nur optimieren, wenn
man sie versteht bzw. sauber charakterisiert

Starke Rekristallisationsgradienten evtl. auch Schadigungsquelle

Prozessauslegung: Austenitische Warmbéander sind besonders
anfallig far starke Heterogenitat

Prozel3simulation wichtiger Aspekt



