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18-8 Austenit18-8 Austenit

Innerhalb einer Probe !
Dehnungsgradient über Querschnitt
Rotationsgradient über Querschnitt
Rekristallisationsgradient über Querschnitt (SFE !!)
Spannungsgradient über Querschnitt



18-8 Austenit18-8 Austenit
Scher- und Rekristallisationsgradient über Querschnitt



18-8 Austenit - Martensitphase18-8 Austenit - Martensitphase
Martensitumwandlung ist orientierungsabhängig
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ZusammenfassungZusammenfassung

Bei austenitischen Warmbandstartgefügen mit geringer SFE (stets 
bei γ-Fe) bestehen starke Gradienten über die Blechdicke bzgl.: 
Spannung/Dehnung, Textur, Rekristallisation, Fließspannung, 
Martensitbildung, Zwillingsbildung

Verformungsinduzierte Martensit- und Zwillingsbildung ist stark 
orientierungsabhängig (Keimbildung, Schmidfaktoren, lokale 
Spannung)

TWIP zeigt starke Abhängigkeit des Gefüges von den 
Warmwalzparametern; gilt besonders für die Rekristallisation



AusblickAusblick

Quantitative Gefügeanalyse bei TWIP mit Elektronenmikroskopie / 
EBSD / EDX / (evtl. FIB) – man kann leicht etwas übersehen

Man kann Gefüge (also auch Eigenschaften) nur optimieren, wenn 
man sie versteht bzw. sauber charakterisiert

Starke Rekristallisationsgradienten evtl. auch Schädigungsquelle

Prozessauslegung: Austenitische Warmbänder sind besonders 
anfällig für starke Heterogenität

Prozeßsimulation wichtiger Aspekt


